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Pokyny se prekladaji automaticky, omlouvame se za pripadné nepfijemnosti.
Navod k pouziti pripravku pro znaceni diodovym laserem GRAFMETAL (verze 1.1)

Rozsah pouziti
Slozeni diodového laserového znaceni kovl je urceno pro znaceni kovli pomoci diodovych laserd
vyzarujicich modré svétlo.

Zpusob pouZiti:

1. Pripravek velmi dikladné promichejte. Pokud je pfilis husty, zfed'te jej alkoholem. Pfipadné jej mizete
naredit vodou, ale tim se vyrazné prodlouzi doba schnuti.

2. Ihned po smichani naneste rovnomérnou a tenkou vrstvu pfipravku na povrch kovového predmétu
pomoci Spachtle nebo tvrdého Stétce. Na zaschnuti nechte minimalné 10 minut.

3. Zajistéte bezpecnost laseru a vypalte vzor diodovym laserem.

4) Nevypalenou pastu oplachnéte nebo setrete.

Priklad parametru: Modry diodovy laser (cca 450 nm) s optickym vykonem 5 W, 100% vykon (staticky
M3), rychlost 600 mm/min.

Dalsi poznamky: Pokud je adheze pfilis slabg, zvyste vykon a/nebo snizte rychlost. Pokud je povlak
nerovnomeérny, pfipravek naredte. Kovové predméty s vyssi tepelnou vodivosti (napf. nezelezné kovy
nebo silnéjsi predméty) by se mély zpracovavat pfi nizkych rychlostech a vysokych vykonech. Laserem
vypaleny vzor |ze smyt acetonem. Pokud je vrstva v misté laseru témér UplIné spalena a vedle ni ztvrdla,
kov se prehfal a je tfeba snizit vykon laseru. Vytéznost az 5 m2/I.

Obecné pripominky

1. Pfed kazdym pouzitim vyrobek promichejte.

2. Pfed opracovanim cilového kovového predmétu je vhodné provést zkousky na stejném materialu.
3. Pokud je pfilnavost vrstvy po laserovani a Cisténi prilis slaba (napfr. nékdy v pripadé hliniku, médi,
chromovanych pfedmétl nebo podobnych material), doporucuje se pred aplikaci povrch odmastit
intenzivnim tfenim kovu hadfikem napusténym alkoholem, acetonem nebo podobnym rozpoustédlem,
pficemz je tfeba davat pozor, aby nedoslo k poskrabani kovového povrchu. Pokud to nepomze,
doporucuje se zpomalit béh laseru. Pokud ani to nepom(ze, doporucuje se ocistit kovovy povrch
smirkovym papirem.
4. Kryt laseru by mél byt po celou dobu provozu jednotky zavieny. Kovy odrazeji laserové svétlo, takze
pokud je kryt otevieny, mlze dojit k poskozeni zdravi, popaleni nebo ztraté zraku. Pokud laser neni
vybaven  krytem, je nezbytné, aby byla zavedena vhodnd ochranna  opatreni.
5. Pravidelné kontrolujte Cistotu optiky laseru.

Poznamky k vytvareni obrazku z fotografii bez specializovaného softwaru
Vytvoreni znacenych obrazli na kovech z fotografii mize vyzadovat fadu pokus(. Pokud vas laserovy
software neumoznuje pfipravit vhodny soubor, doporucujeme zpracovat fotografii pomoci nastroja,
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jako je napriklad software https://www.imag-r.com/ nebo Autolaser, nebo prevést fotografii do
cernobilé (ale ne do odstinl Sedi) pomoci softwaru pro zpracovani grafiky.

PRED STRELBOU PLATi VAROVANI. PO VYPALEN A OPLACHNUTI JSOU VRSTVY BEZPECNE. H225
Vysoce hoflava kapalina a pary. H302 Zdravi skodlivy pfi poziti. H319 Drazdi oci. H336 MUze zpUsobit
ospalost nebo zavraté. P210 Uchovavejte mimo dosah tepla, horkych povrch(, zdrojl zapaleni,
otevieného ohné a jinych zdrojd vzniceni. Nekurte. P261 Nevdechujte vypary rozprasované kapaliny.
P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCi: Opatrné nékolik minut vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni

cocky, pokud jsou pritomny a lIze je snadno odstranit. Pokracujte ve vyplachovani. Obsahuje:
Isopropanol.

VYROBEK JE VHODNY POUZE PRO PROFESIONALNIi POUZITi. VYROBCE NENESE ODPOVEDNOST ZA
JEHO NESPRAVNE POUZITI.

Vyrobce: Kontaktni Gdaje:

KARWYS grafmetal@grafmetal.com
Piotunowa 43 +48 575 737 991

81-589 Gdynia

Polsko

NIP: PL9581590886

GRAFMETAL

PRIPRAVA PRO ZNACENI KOVU DIODOVYM LASEREM
2



